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Priemysel lisovania foriem a plastickych hmot, s po¢tom zamestnanych fudi 1,5 miliéna a s roc-
nym obratom 150 miliard EUR, zloZeny prevazne z malych a stredne velkych podnikov (SMEs)
je jednym z klG¢ovych oblasti priemyslu v Eurépe. DdleZitost plastového priemyslu pre EU rastie
s faktom, Ze SMEs udrZuju silné partnerstvo s vyrobcami originalnych zariadeni (OEMs), ktoré
vedie k inovaciam v automobilovom a elektronickom priemysle i v dalSich oblastiach. Hoci je
eurépsky plastovy priemysel svetovym technologickym vodcom, Celi hrozbdam zo strany krajin
s nizkymi mzdami, najma kvoli vysokym cenam a dlhému vyrobnému casu.

jinami s nizkymi mzdami je snaha produkovat komplexné

a vysoko-funkéné diely rychlym a cenovo efektivnym spo-
sobom. Viyvijanie takychto dielov musi byt zaloZzené na technolo-
gickom ,know-how" a systematickom pristupe. Metéda ,pokusu
a omylu®, ktord je v stcasnosti rozsirena, neudrzi eurdpsky prie-
mysel lisovania foriem v jeho vedldcom postaveni.
Z tohto dévodu konzorcium 28-ich partnerov vytvorilo tim fudi
s cielom zlepSenia vyvinového procesu komplexnych plastovych
dielov. Viysledkom pokroku by mala byt vyrazna redukcia ¢asu
potrebného na pristup na trh a zniZzenie vyvinovych nékladov na
komplexné plastové diely. Vysledky by mali poskytnit priame
vyhody malym a stredne velkym podnikom a ich zékaznikom
(OEMSs) v konkurencii s krajinami s nizkymi mzdami. Tim Spickovej
triedy, zloZzeny z 6smich poprednych R&D institdcii (RTDs) zaru-
Cuje dosiahnutie tychto ambiciéznych projektovych cielov. Jede-
nast malych a stredne velkych podnikov (SMEs) v oblasti lisova-
nia foriem a spracovania plastov overf uzito¢nost a pouzitelnost
novych technolégii v ich kazdodennej praci. Devat veddcich eu-
ropskych priemyselnych asociacii (IAGs) bude garantovat, Zze eu-
ropsky plastovy priemysel ziska pristup k novym technolégiam.
Postup vyvinuty v projekte pod nazvom Pro4Plast na dosiahnu-
tie lepSieho vyvinového procesu komplexnych plastovych dielov
sleduje myslienku tzv. ,predného zatazenia“ (frontloading). Navr-
huje presun nevyhnutnych investicii a Usilie plnej Gcasti na pro-
jekte vo vyvinovom procese. Tiez by malo byt znacne zreduko-
vané opakovanie pocas vyvoja produktu. Zmena optimalizacie
prace smerom k v€asnym procesnym Stadiam zvysuje bezpec-
nost stretnutia cieleného zadiatku produkcie.
Vyvoj plastovych dielov je riadeny ,stddiovym procesnym ve-
denim” (Stage gate process leading) v zaujme sériovej reduk-
cie nejasnosti, ktoré vznikaju pocas vyvinového procesu. Séri-
ovy pristup k vyrieseniu problémov je obzvladst vhodny pre malé
a stredne velké spolo¢nosti. Stadiové procesné vedenie deli vy-
vinovy proces na Styri fazy, co by malo zabezpecit rychle a efek-
tivne plnenie poziadaviek, ktoré vystupujl zo spoluprace medzi
SMEs a ich odberatelmi (OEMs).

J ednym z klic¢ovych faktorov Uspechu v konkurencii s kra-

Postup splnenia ambiciéznych cielov projektu spociva v mys-
lienke ,sudrznosti dvoch brehov*

Prvym tzv. brehom je vyvin systému pre Pro4Plast nazvanym:
,Systém riadenia vyvoja produktu” (Product Development Gu-
idance System — PDGS). Obsahuje pristup Stéddiového proces-
ného vedenia, stibornt zdvaznu prirucku pre komplexné plas-
tové diely (obligation book), stbor nastrojov a pomocok, ktoré
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pouzivatelovi poskytnu asistenciu pocas prace so Specifickymi
plastovymi roztokmi, dizajn malych a stredne velkych podnikov
v podnikovom meracom systéme reologickych dat a rozsirenie
existujuceho stimulacného softvéru, ktory vklada a opatovne
vstrekuje aj niekolkozlozkové diely.

Druhy breh sa tyka rozsirenia a propagacie ziskanych vedomosti.
Obsahuje tréningové moduly pre systém PDGS, simulacny sof-
tvér a metddu zberu materidlu na jednej strane a validaciu vy-
sledkov projektu prostrednictvom pripadovych studii pri Ucasti
SMEs na druhej strane. Celkovy rozvoj by mal vydstit v rdmci spo-
lo¢nosti do certifikacného procesu v projekte Pro4Plast, Uspesne
vyuzivajuc proces vyvinu komplexnych plastovych dielov v inten-
cidch spoluprdce medzi SMEs a OEMs.

Obsah a planované vysledky

Zaciatku projektu Pro4Plast predchadzalo vyvinutie dotaznika
s ciefom ziskania prehladu vyuzivania podnikovych zavaznych
priruciek (obligation books) malymi a strednymi podnikmi a ich
odberatelmi (OEMs), ako i Uspesné praktické priklady z plasto-
vého priemyslu. Na zaklade zisteni dotaznika sa vytvorila za-
vazna priru¢ka pre komplexné plastové diely v rdmci projektu
Pro4Plast pod ndzvom Pro4Plast Obligation Book for complex
plastic parts. Zavadza systém Stadiového procesného vedenia.
V prirucke kazdé stddium obsahuje Ulohy, ktoré musia byt vy-
rieSené vo vyvinovom procese. Jednotlivé stadia zacinaju tvrde-
niami, kde je potrebné urobit rozhodnutie na Grovni manazmentu
tak malych a stredne velkych podnikov, ako aj ich zakaznikov.



Vyvinovy proces je sprevadzany podpornymi ndstrojmi a pomoc-
kami, ktoré vyznamne asistuji vyvojovému pracovnikovi kom-
plexnych plastovych dielov. Prikladmi su dizajnové vodiace linie
(design guide lines), formy a softvérové nastroje na ucely Uspes-
nej vyvojovej spoluprace medzi SMEs a ich odberatelmi. Stbor
je pristupny kazdému pouzivatelovi systému PDGS v projekte
Pro4Plast. Ide o unikatne zostavenie asistencie pre vyvin dieloy,
obsahujlice pomocky pre kazdé stadium vyvinového procesu.
Daldie zaistenie optimalneho ¢iastkového wyvinu je véasné
a opakované pouzivanie simulacnych nastrojov. PouZitie proces-
nej analyzy pomaha predist neocakdvanym ciastkovym a tvaro-
vym vlastnostiam veducich k opakovaniu montaze a konstrukcie
foriem. Na dosiahnutie potrieb komplexnych dielov, bolo nutné
vyvinut simulacny néstroj urceny na simulaciu niekolkozlozko-
vych dielov. Zékladom kazdej simuldcie je dostupnost realistic-
kych materidlovych dat. Preto je dalsim bodom splnenia projektu
Pro4Plast vstrekovacia forma pre merania reologickych dat. Vy-
hodou takejto formy je lahké a rychle ziskanie dat potrebnych
pre procesnu simuldciu. Dizajn vstrekovacej formy zabezpecuje
jej pouzitelnost na Standardnom vstrekolise.

Ako sa stat IAG ¢lenom (SMEs)

IAGs, ktoré sa zUcCastiuju projektu, usporadivaju konferencie,
kde detailne informuju ostatnych ¢lenov IAG (SMEs, OEMs a stro-
jérske spoloc¢nosti) o vyhoddch Gcasti v projekte Pro4Plast. Kon-
ferencie st zamerané na poskytnutie informéacii manazérom, ako
i expertom zaoberajlcich sa vyvinom komplexnych dielov. Po-
¢as konferencif sa vysvetluje ako pracovat so Stadiovym proces-
nym vedenim projektu Pro4Plast a s novou zavaznou priruckou
s cielom zdokonalenia vyvinového procesu komplexnych plasto-
vych Casti. Tiez s prezentované pripadové studie, ktoré ukazu
redlnost vyrazného skratenia ¢asu potrebného pre pristup na trh
a znizenie vyvinovych nékladov a je vytvoreny priestor pre vy-
menu sklsenosti medzi, v projekte zapojenymi, spolo¢nostami.

ZUcastneni IAG — ¢lenovia obdrzia: vytlacok vyvinového procesu
Staddiového procesného vedenia (Stage-Gate-Product-Develop-
ment-Process) zo zavaznej prirucky (Obligation book); vytlacok
zdarma systému PDGS v radmci zdvaznej prirucky; detailnd de-
monstraciu softvéru PDGS pocas tréningu; Stvortyzdnovy pristup
k simulacnému softvéru Cadmould Fill.

Konzorcium Pro4Plast-u ponuka dva dni skupinového tréningu
za znizenu cenu, s cielom predstavenia pouzivatelovi vsetky na-
stroje a ich charakteristiky. Tréning sa uskutocni zdarma. Poplatky
pre zUcastnenych vyplyvaju len z prenajmu miestnosti a zabez-
pecenia stravy. ,ﬁ

www.pro4plast.net

'Pro4PIast

Pro4Plast is a Collective Research project supported by
the Sixth Framework Programme of the European Commis-
sion. Collective Research is a scheme where RTD perfor-
mers undertake scientific and technological research ac-
tivities on behalf of Industrial Association Groups (IAG) in
order to expand the knowledge base of large communities
of SMEs and thus improve their general standard of com-
petitiveness. Pro4Plast was launched in September 2006.
The consortium will work on the subjects described for 36

months. ‘
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Lexan* 9030
Lexan* Exell* D

Lexan* Margard*

bezpecnost a nerozbitnost

Lexan* Margard*-je vynikajtici opticky material so Specialnou
oboj strannou povrchovou Upravou, zabezpecujlcou ochranu
proti povrchovému poskodeniu oterom, beznym chemikaliam
a sprejom. |ldealny bezpeénostny a ochranny material na
krytovanie strojov a obrabacich centier, bezpeénostnych
priezorov a prepazok.

Lexan* - vSeobecné viastnosti:

* Nova hrubka 15 mm

* Mimoriadna odolnost proti narazu

» Stalost od-40do + 120°C

* Vysoka priepustnost svetla

* Vyborna opticka cirost

» Nizka Specificka hmotnost - 1,2. 10 kg/m?
= Vel'mi Siroky sortiment typov a rozmerov

+ Dobra tepelna tvarovatelnost

* Nenaroéna spracovatel'nost a instalacia
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