16 Sstowarzyszenie

tworzywa P4 07

Wspétoraca w rarmach UE

Europejskie projekty

Na bazie Szodstego Programu Ra-
mowego (FP6) finansowanego
przez Wspdinote Europejskg i po-
Swigconemu opracowaniu projek-
tow badawczych i innowacyjnych,
Assocomaplast (Wioskie Stowarzy-
szenie  Producentow  Maszyn
i Form do Przetwarzania Tworzyw
Sztucznych i Gumy) oraz CESAP
(Wioskie Centrum Rozwoju Zasto-
sowan Tworzyw Sztucznych) zaan-
gazowaly sie w 3 projekty opisane
ponizej, ktére skupiajg sie na ob-
rébce tworzyw sztucznych i gumy.
Te trwajgce 3 lata projekty majg
na celu przemystowy rozwdj tech-
nologii dla europejskiego przemy-
stu przetworsiwa.
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PEPT-Flow

Projekt PEPT-Flow ma na celu
umozliwienie poprawy produktéw
i ustug, uzyskanie wigkszej warto-
$ci dodanej, wydajnosci energe-
tycznej oraz redukcji kosztow.
Projekt wykorzystuje technike ana-
lizy przeptywu $ledzenia emisiji
czagsteczek pozytronowych w celu
zbadania przeptywu polimeréw
i zachowania podczas mieszania
w procesach wyttaczania za pomo-
ca podwdjnego Slimaka, okresle-
nia wplywu projektu maszyny,
operacji procesu i systemu polime-
" rowego. Uzyskane wyniki zostang
wykorzystane do okresienia kryte-
riow dla projektowania maszyny
na bazie wiedzy oraz wytycznych
dla operacji oraz do dalszego opra-
cowania zardwno nowych, jak i ist-
niejacych symulaciji handlowych
i oprogramowania do modelowa-
nia.

Oczekuje sie, ze projekt ten bedzie
miat ogromny wplyw na konkuren-
cyjnoéé europejskiego MSP w tan-
cuchu dostaw tworzyw sztucznych,
uzyskanie wigkszej wartosci doda-
nej, poprawe oprogramowania
do symulacji i modelowania, pro-
jektowanie maszyn na bazie wie-
dzy, optymalizacje i walidacje, re-
dukcjg czasu i kosztow w przypad-
ku wdrazania nowych proceséw
oraz optymalizacje, zoptymalizo-
wane wiasciwosci materiatu i pro-
dukcjg (facznie z redukcjg energii),
poprawe obrobki nowych materia-

téw na bazie wiedzy oraz o warto-
$ci dodanej.

Konsorcjum PEPT-Flow, kiore
wspolnie przeznaczyto ponad 3,35
miliona euro —~ $rodkdw na realiza-
cjg projektdw — reprezentuje szero-
kie spektrum firm innowacyjnych
i organizacji, z ktérych wiele jest li-
derami w swojej branzy.

Partnerzy biorgey udziat w pracach
badawczych Rapra, Fraunhofer
oraz uniwersytety Birmingham
i Eindhoven dostarcza specjali-
styczng wiedze i ekspertyzy ba-
dawcze, facznie ze $ledzeniem
czasteczek emisji pozytronéw oraz
z modelowaniem komputerowym.
Partnerzy przemystowi - 1gcznie
z firmg Assocomaplast Wiochy
- pelnig centraing role w projekcie
tworzac platforme dla szerszej ko-
munikacji przemystowej, szkolen
oraz wykorzystania wynikéw pro-
jektu.

Konsorcjum projektu jest uzupet-
nione o znaczne grono specjali-
stow firm MSP, kidrzy dostarczg
nieocenionych wskazéwek i bodz-
cow dla dziatalnosci zwigzanych
z projektem; miedzy innymi: do-
stawcy maszyn i technologii Ron-
dol, Extricom i RCT; dostawcy sys-
temdw modelowania i symulacji
Sciences Computers Consultants;
przetwoérey dla uzytkownikow kon-
cowych Treffert (systemy koloréw),
VampTech (mieszanki samogaszg-
ce), lonPhask (polimery przewo-
dzace); Mapea (kompaundowanie
specialistyczne) i DGTec (nanoma-
terialy i nanoczasteczki). Konsor-
cjum obejmuje rowniez CESAP,
ktéry zapewni wsparcie specjali-
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stow i ekspertyzy dla badan i part-
neréw MSP.

~www.peptflow.com
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FlowFree

Projekt FlowFree, kitdry rozpoczat
sig we wrzesniu 2005 r., jest ukie-
runkowany na wzrost wydajnosci
wytlaczania, redukcje temperatur
przetwarzania oraz zuzycia energii
w procesie przetwarzania tworzyw
sztucznych.

Wyttaczanie | wspotwyttaczanie ar-
kuszy i profili to wazne procesy
przemystowe w UE. Istnieje oko-
fo 1.100 réznych operatoréw wytla-
czania w Europie Zachodniej, wy-
ttaczajacych okofo 10 miliondw ton
materiatow termoplastycznych. Nie
mniej jednak, ze wzgledu na wro-
dzong lepkg naturg polimerdw,
predkosci wytlaczania w normal-
nych temperaturach przetwarzania
sg ograniczone.

Po zwigkszeniu temperatury prze-
twarzania moze wystgpi¢ degrada-
cja materiatu, co spowoduje pogor-
szenie sig wlasciwosci mechanicz-
nych, niestabilnos¢ piynigcia i od-
barwianie. Ma to wplyw na $rodo-
wisko oraz na koszty, co przekiada
sie z kolei na przenoszenie produk-
cji do krajéw o nizszych kosztach
produkcii, poza terytorium UE.
Technologia opracowana przez
dwoch partnerow konsorcjum wy-
kazafa, Zze urzadzenia do wyttacza-
nia tworzyw sztucznych mozna
zmodyfikowaé¢ w sposéb umozli-
wiajacy zastosowanie sprgzonego
CO2 do produkcji wyrobow wytta-
czanych w postaci cial statych
o zmniejszonej lepkosci stopione-
go materiatu, co umozliwia prze-
twarzanie z wigkszg szybkoscia,
przy nizszych temperaturach lub
przy mniejszym zuzyciu energii.
Zesptt firm, stowarzyszen handlo-
wych i partneréw naukowych (CE-
SAP) zaangazowal sie w projekt
FlowFree. ‘
Wyniki prac zostang ogfoszone
przez organy UE bedgcymi czfon-

kami konsorcjum, jak European

Plastic Converters w Belgii, Proma-

plast (firma handlowa Assocoma-

plast) we Wioszech, AVEP w Hisz-
panii, PAGEV w Turcji i British Pla-
stics Federation w Wielkiej Brytanii.

Giéwne cele techniczne projekiu

FlowFree sg nastepujace:

* Opracowanie prototypu wyta-
czarki, ktéra umozliwi peing
przemysiowa, komercyjng reali-
zacje procesu.

* Opracowanie procesu na skale
przemystows dla MSP, z roznymi
wymaganiami produkcyjnymi.

* Zademonstrowanie zdolnosci
technicznych i handiowych pro-
cesu na petng skalg przemysto-
wa.

Whyniki tej analizy pozwolg na wy-
bér najbardziej odpowiednich poli-
meréw i urzgdzen przetworczych,
ktére umoziiwig maksymalng pla-
styfikacjg i uzyskanie akceptowal-
nej jakosci wyrobu finalnego.

www.euflowfree.com
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Pro4Plast

Pro4Plast jest wspéinym projektem
badawczym uruchomionym we
wrzesniu 2006 roku.
Celem projektu Pro4Plast jest sys-
tematyczne podejscie do europej-
skiego przemystu formowania two-
rzyw sztucznych i produkcji form,
umozliwiajgce opracowanie i wy-
konanie kompleksowych, wysoce
funkcjonalnych czesci po niskich
kosztach, przy jednoczesnie krot-
kim czasie wprowadzenia na ry-
nek.
Aby moziiwe bylo osiagnigcie tych
strategicznych celow oraz znaczne
wzmochnienie  konkurencyjnosci
MSP, konsorcjum 28 partnerow
— wsrod nich réwniez Assocoma-
plast i CESAP -~ opracuje nowe
technologie, ktére obejmujg:
system kierowania opracowa-
niem produkiu (PDGS) w celu
zagwarantowania systematycz-
nego podejscia,
udoskonalone oprogramowanie
symulacji formowania wirysko-
wego (wielokomponentowe i for-
mowanie wkiladek) oraz system
pomiaru lepkosci, do zastoso-
wan przez MSP) oraz
* nowy model szkolen i wdrozenia
dla europejskich MSP tgcznie
z certyfikacja.
Dzigki stosowaniu nowo opracowa-
nego pedejscia | technologii mozli-
we bedzie zredukowanie kosztow
produkcji 0 30% oraz czasu do wej-
$cia na rynek o 50%.
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www.pro4dplast.net



